
Film Phenolic Plyuood
CHARACTERISTIC

Tulsa Premium Film products are manufactured 100% quality Radiata Pine veneers covered
with a face of 130gms/m2 overlay film with a resin mntent of M%. In addition,
Tulsa adds another MDO laminate (Medium Density Overlay) of 20bgms/m2, wlth a resin
content of 27%. With a total of 335gms/m2. of overlay film, Tulsa overlay panels prwide high
quality finish answers for hardnes, water resistance and behavioural stability. With these
chancterislics, Tulsa overlay panels are designed to allow the end user the opportunity for
a high number of re-uses. With proper handling, care and Íeatment with appropiale chemical
reactive release agents, contractor can achieve as many as 50 re-uses.

SIZES

Standard Dimensions: 2,440 x 1,20mm. Thickness: 12,15,18 & 21mm.

HUMIDITY

CARACTERISTICAS

Los tableros Tulsa Premium Film son fabricados por capas solidas y continuas de Pino
Radiata, siendo reveslidas sus caras con un Film Fenólico de 130gmdm2 de alta
resistencia a la abrasión, al inmrporar un M% de resina fenólica. Tulsa, sin embargo, ha
querido innovar aplicando una base adicional al Film, pegando otra lámina MDO (Medium
Density Oveday) de 205gmlm2 mn un 27o/o de resina de iguales características, al
sustrato. fun ellq sumamos 335gmlm2 de trahmiento superficial que asegura una mayor
respue$a de acabado, dureza, impermeabilidad y estabilidad de mmporlamiento. Con estas
cancterísticas, un tablero Tulsa Premium Fllm satisface ampliamente los requenmientos esperados.

DIMENSIONES :

Medidas Standard: 2,M0 x 1,220mm. en espesores de: 1 2, 1 5, 1 B, 21 mm.

HUMEDAD

During its manufacturing, panel humidity is controlled and stabilized to 8%. Desde fábrica, se controla y estabitiza la humedad del tablero a un 8%.

Ensayos realizados en laboratorios Ingeniería Civil - USACH

Tests for Physical/rnechanical propeñies are canied out daily by production and
quality mntrol, wfrich are in acmrdace with standards set by Nor$r American testing
agency TECO for extenor glue (V\tsP) to insure tfrat all products fulfill the standards
and norms set in PS 1-95.

TECHNICAL PROPOSITIONS OF USE

Indice Abrasión Taber l.A.T/Abrasion Index Taber l.A.T
Indice Abrasión Taber l.A.T/Abrasion IndexTaber l.A.T
Dureza Perzos / Hardness Perzos
Adherencia a la Tracción / Adherence to Traction

QUALIry CERTIFICATION

Tulsa Premium Film Overlay panels are produced using low pollutirg e$És*n
Phenolic resns in accorda¡ce to Eurooean E-1 mrns.

.Tulsa Premium Film Orcrlay panels are edge sealed during mandacturing. lf you
have to cut during used, it is recommended that fresh edges be r+sealed to avoid
panel damage caused by capillary penetntion of humidity.
.Use the appropriate form remover (sanre as remmmended, cüemirml reactive
releases for non porous surhces).
.Although cleaning a Tulsa Overlay panel is mucfi easier and quider than traditional
form material, it is imporhnt to only use fibre Eatulas and synthetic materials uvhen
cleaning forms to prwent damap to tre hces which might occur wilh metallic tools.
.Although Tulsa Premium Overlay panels are very resistant to the abrasion and
impact, as wth any highly finished surface, care musi be taken during cleaning and
use to prevent damage. Always use the appropriate übrators and ted*iques to
protectthepanelssurface. , , ,

ADHESIVES

1000 ciclos/cycles = 17,5m9r.
3503 ciclos/cycles = 352,1mgr.

Oscilaciones/Oscillations = 297.
Desgarre/Tear Film = 22,8Kgflcn2

CERTIFICACION DE CALIDAD

En cadajornada de producción, se realizan ensayos de propiedades físico-mecánicas
mntando mn la cerlificación de la agencia Norteamericana TECO para el adhesivo
exterior (!VBP), cumpliendo así, con la exigencia de la norma de calidad PS 1-95

PROPOSICIONES TECNICAS DE USO

*l h6ricación de bslaksúachapados &Tr,Sa kerdrgi Film, se enptrsl
resinas femlicas de baia emisíon contamirunte. seEh rnnres Euopem l-1

'El hblero Tulsa Premium Film üene sella& desde fábdca en sus cantos. S¡ se
tuvrese que mrtar en obra, se recomienda sellar mn selladores pan madera, a base
de aeitm,,pdiuretánicos, acrílicos o Nxims, eviiando así la penetración de
humedad por capilaridad.
.Usar un desmoldante adecuado (se remmienda un desmoldante químicamente
reac{ivq pan superficies no porosas) antes del iniciq como lury de cada descimbrado.
.Al limpiar los molda¡es, una vez usados, utilizar espátulas de fibra, materiales
sintéücos o de rnaderia, para no dañar sus caras con henamientas netálicas. De
todas maneras, el limpiar un tablero Tulsa es muctp más sencillo y rapido que
hacerlo mn otros tipos de tableros.
.Los taHeros Tulsa Premium Film son muy resistentes a h abnsión y al impactq no
oblante, d igual que ccn hda s+ertr¡e termimda, se dde q¡idar el aspcb de h
vdoci&d é mladay tlilizarvibrdoles adecuadm pan no dañar las caras delemffi.

ADHESIVOS

ASTM 4060
Hasta aparecer sustrato / Until appearing substratum

Din 53157
. ASTM D4541

Ensayos realizados en Instituto de Investigaciones - lDlC


